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La presente invention concerne un dispositif pour le passage 
pneumatique d'un fil jusqu'a la reception de celui-ci sous forme 
de bobine sur uhe machine de renvidage textile, 

II est connu depuis fort longtemps, de renvider un fil textile 
5 sous forme de bobine. Schema tiquement, une machine de ce type se • 
compose d'une pluralite de positions de travail disposees cote £ 
cote, cHague position comprenant . essentiellement des moyens d'ame- 
nee du fil a "renvider et un organe de' reception sous .fonrie de bo- 
bine* Dans les machines modernes f "notamment dans les machines de 
10 texturation par fausse torsion, I'organe de reception est place 
. sur le corps central de . la machine, en plusieurs etages superposes, 
un etage correspondant a chague position. 

Dans la suite de la description/ i B invention sera plus parti- 
culierement decrite dans sa forme d 1 execution adaptee aux machines 
15 de texturation par fausse torsion, mais il est entendu qu'elle n'est 
pas limitee S cette forme de "realisation preferee et gu ! elle peut 
s 1 adapter a toutes machines textiles de renvidage dans lesquelles, 
l'organe de reception du fil sous forme* de bobine est place sur le 
corps meme de la machine, notamment en etages superposes, chaque 
20 etage correspondant i: une position de traitement du fil et les or- 
ganes de traitement (four) etant situes en re trait par rapport aux 
-organes de renvidage. . 

Dans certaines machines de texturation " par f ausse- tors ion , 
l'organe de reception, dit egalement organe de renvidage, est pla- 
25 ce sous forme d f etages superposes sur le corps meme de la machine, 
c'est-a-dire sur le batl central. En. pratique, chaque plan de re- 
ception comporte par face trois etages superposes, c'est-a-dire 
trois organes de. reception superposes les uns sur les autres, de 
maniere a diminuer 1 1 encombrement entre positions (distance ega- 
30 lement appelee parfois "pas") , done la surface an sol de la ma- 
chine, Comme on le sait, derriere les organes de reception, on 
trouve : 

- le four de refixation, place verticalement sur le corps 
meme de la machine ou a def aut un passage 7 pour le fil depuis le 

35 deuxieme delivreur. 

- un delivreur situe au bas et a la sortie du four de refixa- 
tion servant S la fois a controler la relaxation du fil dans ce 
deuxieme four et a commander positivement l'appel de ce fil avant 
la reception ; en pratique, ce moyen d'amenee du fil est d'un ty- 

40 pe. en soi connu, par exemple a laniere 6u a galet 
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presseur. 

On comprend aisement que plus on a d'organes de reception 
superposes, plus la manipulation du fil par l fl opera t e ur est de- 
licate, voire impossible. En effet, le fil passant entre le deu- 
xieme four et l'organe de r§ception est dif ficilement accessible, 
ce qui complique les operations de lancement et de mise en place 
des bobines . 

II s J agit la d'une des raisons essentielles pour lesquelles 
on n'a pas developpe industriellement les machines ayant quatre 
Stages de reception et plus, superposes „ 

Avec les machines existantes, lprsque l ? op£rateur desire ef- 
fectuer une relance du fil, c'est-t-dire recharger une bobine apres 
un arret voulu ou inopine, il est indispensable de faire passer 
le fil devant 1* organe de renvidage qui se compose essentiellement 
d 'une maniere connue s 

- d'un e trier destine a maintenir le tube support de reception 
equipe ou non d'un systeme d "amort is sement et de compensation pour 
assurer 1 1 horaogeneite de 1 D euro ul erne nt r 

d'un cylindre moteur sur lequel s'appuie tangentiellement 
1 ' enroulement en cours de formation, 

- d'un dispositif de reduction de course selon le ^type de 
bobine envisage (enroulement) , - 

- de moyens pour former une reserve sur la bobine de fil, 

- eventuellement , des moyens pour assurer le chargement des 
bobines vides et le d€cha£gement des bobines pleines, 

•En consequence, les operations de lancement du fil sur de tels 
metiers spnt tres dlfficiles £ realiser,, 

La demande de brevet n° 77/04 869 deposee le 17 Fevrier'1977 
au nom de la demanderesse, decrit une solution qui paliie ces in- 
convenients et qui conceme schema tiquement un dispositif de lan- 
cement perfectionne qui se compose essentiellement t 

- d'un ajutage formant buse, place entre le corps de la ma- 
chine et l 1 organe de reception, destine S aspirer le fil 1 son 
entree et a le propulser a sa sortie, 

- d'un organe d f amende du fluide sens press ion audit ajutage r 

- d'un d€fl ecteirr destin€ & rehvoyer le courant de f luide is- 
su de 1" ajutage dans .une direction voisine de la zone d 1 influen- 
ce d°un organe d 1 aspiration provisoire du fil place au voisinage 
de 1* organe de reception. _ 

Avantageusement, 1 "ajutage est precede ou prolonge par un 
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tube de guidage, en pratique vertical,, dont 1'axe coincide sensi- 
blenient avec le trajet du fil et lui sert d' element de guidage . 

Par ailleurs, ce dispositif comporte egalement un guide- 
presentoir pour le fil place a proximite de liorifice de 1" entree 
de 1' ajutage. 

Une telle installation . donne techniquement satisfaction et 
a permis de realiser notamment des metiers comport ant quatre eta- 
ges de reception superposes* 

Cependant, le transfert du fil depuis la sortie du four.de 
refixation jusqu'a 1' or if ice d* en tree dans l f a jut age ou du tube 
de guidage qui lui est associ§ est assez delicat a realiser. 

En effet, le fil est pris a la sortie du four au moyen d'un 
pistolet d' aspiration conventionnel f puis passe dans le delivreur 
dispose a la sortie du four et enfin presents 1 proximite de 
l f entree de l f ajutage, I'operateur ouvrant a ce moment l'arrivee 
d'air dans cet ajutage de maniere a provoquer l'appel 

du fil et a le propulser vers le deflecteur. 

Dn tel dispositif est done assez delicat et couteux a reali- 
ser r et, sa mise en oeuvre demande une habilite certaine de la 
part de I'operateur du fait que la sortie du four est difficile- 
ment accessible. 

Par ailleurs, ce dispositif est assez complexe puisqu'il 
necessite, pour chaque position de travail un ajutage relie a une 
source d'air comprime. 

Or, on a trouve et c ! est ce qui fait l'objet de la presente 
invention , un dispositif de lancement du fil sur une machine 
textile simple, economique> precis et efficace, qui surmonte ces 
inconvenients. 

L 1 invention concerne done un dispositif pour le lancement 
d'un fil sur une machine textile formee d'une plurality de posi- 
tions de traitement, dans laquelle , chaque position comporte 
essentiellement 

- des moyens de traitement du fil disposes sur un bati cen- 
tral, 

- des moyens d'amenee du fil a bobiner (delivreur) disposes 
a proximite de la sortie des moyens de traitement, 

- des moyens de reception du fil sous forme de bobine, les 
organes de reception de plusieurs positions differentes etant 
superposes sur le corps meme de la machine, 

- un organe d T aspiration provisoire du fil, place au voisi- 
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nage de l*organe de reception, 

- et d'un tube de guidage dispose entre les moyens de trai- 
tement et l'organe de reception, l f or if ice d' entree dudit tube 
etant dispose sensiblement au meme niveau que la sortie des moyens 
5 de traitement et son orifice de sortie sensiblement au niveau 
des organes de reception, 

la prise du fil a la sortie des moyens de traitement et sa pre- 
sentation a 1 "entree du tube de guidage etant obtenu au moyen d*un 
pistolet d.' aspiration apte a etre deplace d'une position a une 
10 autre. 

Le dispositif selon 1 T invention se caract§rise en ce qu'il 
comporte des moyens de guidage et de positionnement de 1 * ex t reuni- 
te du pistolet de lancement . dans deux positions differentes, 
I'une en regard de la sortie des moyens de traitement, et 1* autre 

15 a proximite de l f entree du tube de guidage 0 

Selon 1" invention I'extremite du pistolet comporte un em- 
bout susceptible d'etre adapte a la sortie des moyens de traite- 
ment (four) lorsque le pistolet est dans sa premiere position 
dispose en ragard desdits moyens.de traitement, de maniere que 

20 le fil provenant de ces moyens de traitement so it aspire par le- 
al t pistolet , ledit embout s'appuyant contre le tube de guidage 
lorsque le pistolet est amene dans sa seconde position de manie- 
re a coincer le fil entre le pistolet et le tube, le fil prove- 
nant des moyens de traitement pouvant alors §tre introduit dans 

25 ledit tube de guidage et amene aux organes de renvidage a 

Avantageusement, 1 1 embout monte a I *extremite du pistolet 
se presente sous la: forme d*un cone double, 1 'un des cones pro- 
longeant le conduit d 1 aspiration du pistolet et 1* autre, decalle 
par rapport au premier, etant fendu sensiblement selon l'tme ses 

30 generatrices,, 

Avantageusement, la sortie des moyens de traitement, (four) 
est egalement equipee d'un embout de' preference en matiere sou- 
pie, par exemple en matiere synthetique, de maniere 'que 1* em- 
bout du pistolet s* applique de facon etaiiche 0 

35 par ailleurs, il est avantageux que I s entree des tubes de 

guidage du'fil soit equipee d'un embout spherique, par exemple 
en nylon, de maniere. a favoriser 1* engagement dans le cone fen- 
du de 1* embout du pistolet. 

Les moyens de guidage et de positionnement de I'extremite 

40 du pistolet de lancement dans deux positions differentes, sont 
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de maniere simple,- constitues par un rail de guidage, dispose 
dans la partie basse du metier, comportant des moyens de posi- 
tionnement de l'extreinite du pistolet dans deux' positions dif- 
ferentes, l'un a la sortie des moyens de. traitement, et l ff autre 
5 a proximite et en contact avec le tube de- guidage. De maniere 
simple, les moyens de positionnement peuvent etre constitues 
par une butee sur laguelle vient s'appuyer le pistolet succes- 
sivement dans deux crans, decales l f un par rapport a l f autre 
et determinant les positions respectives de I'ext remit e du pis- 
10 tolet en face des extremites des moyens de traitement et du 
tube de guidage. . 

Le passage du filJ.a 1 'interieur du tube de guidage lorsgue 
le pistolet est en appui cont re 1 'entree dudit tube est obtenu, 
de maniere simple, au moyen d'un second pistolet d ■ aspiration 
15 que l f on applique t la sortie ,dudit tube de guidage. 

La maniere dont 1 1 invention peut etre realisee et les avail- 
tages qui en decoulent, ressortiront mieux de 1 'exemple de rea- 
lisation qui suit donne a titre indicatif et non limitatif . 

Les figures 1 et 2 montrent schematiquement en coupe un 
20 dispositif selon 1 1 invention . 

La figure 3 montre schematiquement en perspective l'ex- 
. tremite d 'un pistolet de lancement selon .1 ' invention. 

Comme on le salt, une machine textile de "bobinage et notam- 
ment de texturation par fausse torsion, se compose essentielle- 
25 ment d'une pluralite de positions de traitement disposers cote a 
cote, les organes de commande (delivreur, cylindre moteur, etc.) 
de ces positions etant commons 5 plusieurs positions. Comme deja 
dit, dans ce type de machine concerne, les organes de reception 
de plusieurs positions voisines sont superposes dans le sens ver- 
30 tical et sont places sur lei corps (bati) meme de la machine, le 
.fil a receptionner par chague position passant entre le corps 
de la machine et les organes de reception. 

Pour ne pas surcharger le dessin et en faciliter la lecture, 
done la comprehension, on a represents un'seul trajet de fil, 
35 done un seul organe de reception. II est facile d'imaginer que 
chaque position aura' sensiblement le meme trajet, etant entendu 
toutefois gue 1* organe de reception concerne sera situe plus ou 
moins haut par rapport aux organes de reception des positions 
voisines superposees a lui. De meme, pour la commodite du dessin, 
n'a pas represents en tant que tel, le corps' (bati) de la ma- 
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chine , celui-ci etant essentiellement forme d'une man id re connue 
et largement repandue, de traverses, poutres, longerons, etc., 
sur lesquels sont accroches les differents elements „ 

Si l'on se reporte aux figures 1 et 2, tine machine de tex- 
turation par fausse- tors ion double four equipe d'un dispositif de 
lan cement selon 1' invention se compose s 

- d'un caisson 1 de refixation thermique commun £ plusieurs 
positions de traitement de fil 2, constitue essentiellement d'un 
tube metallique chauffe 3, amovible ou -non, ce tube 3, droit ou 
courbe, est chauffe par un moyen approprig connu, tel que 1'elec- 
tricite ou un fluide calcporteur, et est regule par des organes 
ciassiques connus non representes, 

- un debiteur de fil 4 forme : 

. d'un arbre delivreur 5 par exemple en acier chrome , com- 
mun a plusieurs positions, entrazn§ en rotation de man i ere connue 
par un moteur non represents place a I'une de ses extremites ; 

• d'un galet presseur 6 maintenu en appui sur 1' arbre -deli- 
vreur moteur 5. revetu par exemple de caoutchouc analogue ? si on 
le desire, ce debiteur 4 peut etre d'un autre type connu, tel que 
du type £ cabestan ou £ laniere, 

- d'un tube de guidage 7, dispose sensiblement parallelement 
au four 1, 

- un organe de reception 8 conventionale! qu ' il est done inu- 
tile de decrire en detail, 

- un organe d T aspiration 9 proviso ire du fil, placS au vol— 
sinage de 1' organe de reception 8, d'un type connu, tel que celui 
qui est commercialise par la demanderesse sous la marque DOFIL, 
dispositif bien connu et done egalement inutile .de decrire en 

n detail o 

Conformement i 1 'invention, chaque position de traitement 
de la machine comporte des moyens de guidage 11-12 et-de position- 
nement 13-14 de l > extremite 15 d'un pistolet de lancement 10 sus- 
ceptible d'etre deplace d'une position a une autre « Ces moyens de 
guidage et de positionnement permettent, d'une part, de positionner 
1 'extremity 15 du pistolet 10 en-regard de la sortie 16 du four de 
traitement thermique (position de la figure 1} et, d 'autre part, 
de positionner 1' extremity du pistolet S proximite de i'orice 
d 9 entree 17 du tube de guidage 7 (position de la figure 2} „ Dans la 
position de la figure 1 le conduit du pistolet est place dans le 
prolongemeht du four et le fil peut passer S .1'interieur dudit pis- 
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tolet, et f dans la position de la figure 2, 1 'extremite du pistolet 
vient s 8 appliquer contre 1' ext remit e du tube de maniere a pincer 
le fil , la partie du fil provenant du. four pouvant, dans cette 
position, . etre appelee a 1 f inter! eur du tube de guidage .7, par 
5 exempie au moyen d*un second pistolet d* aspiration que 1 'on place 
a la sortie du tube de guidage. 

Dans un mode de realisation pref erentiel, 1 8 extremity du 
pistolet est eguipe d'un embout (voir figure 3) en m£tal poll et 
inoxydabie le dit embout comportant essentiellement deux cones, 
10 dont l'un 18, prolonge le conduit d T aspiration du pistolet 10 et 

dont 1* autre, 19, acolle au premier, compbrte une fente ouverte sur 
sa longueur. 

La mise en oeuvre du dispositif selori l f invention est la 
suivante. Par suite d'une intervention, d'une casse ou d'un chan- 

15 gement de bobine, le fil n'est plus bobine. . L'opgrateur amine le 
pistolet 10 a proximite de la sortie du four 9 en appuyant ledit 
pistolet sur le rail de guidage 11, sa position etant determinee 
grace , a; la butee 13. Par pivotement, 1* embout 18 est plague con- 
tre I'extremite 16 dispose a la sortie du four et le fil est as- 

20 pire a l*int6rieur du pistolet par 1 J iiitermediaire du rail de gui- 
dage 11 dans la position de la figure 2, de telle sorte que le 
cone 19 vienne s*appliquer contre I'extremite 7 du tube de guida- 
ge, le fil etant pince entre I'extremite de ce tube. Par tous 
raoyens appropri€s, par exempie en utilisant un second pistolet 

25 d f aspiration, on introduit le fil a l'interieur du tube de guida- 
ge et l f on coupe la partie qui etait pr e al ab 1 emen t accolee dans 
le pistolet 10; ledit pistolet 10 pent done etre alors enlev§^ 
le fil etant degagS grace £ la fenti^et; etre utilise sur une 
autre position. Apres passage du fil dans le tube de guidage 7, 

30 le renvidage est effectue de maniere connue. 

Un tel dispositif presente de nombreux avantages par rapport 
aux dispositifs utilises jusgu'a ce jour. II permet notamment, gra- 
ce aux elements de guidage et de positionnement disposes dans la 
partie infer ieure du metier de. mener le pistolet de lancement de 
35 maniere pratigjuement aveugle . Par ailleurs, il est facile a utili- 
ser , ne n§cessite pas de gros investissements • 



8 

Z3SB74? 

RE VEND ICATIONS 

1/ Dispositif pour le lancement -d'un fil Sur une machine 
textile formee d T une pluralite de positions de traitement dans 
laquelle chaque position de traitement comporte essentiellement : 

- des moyens de traitement i du fil 2 disposes sur un bSti 
central, »- # 

- des moyens d'amenee 4 du fil a bobiner disposes a proxi- 
mite de la sortie des moyens de . traitement r 

- des moyens de reception 8 du fil sous forme de bobine, 
les organes de reception de plusieurs positions differentes etant 
superposes sur le corps meme de la machine, 

- un organe d* aspiration provisoire du fil 3 place an voi- 
sinage de 1* organe de reception 8, 

■ — un tube de guidage 7 dispose entre les moyens de traitement 
1 de la machine et 1' organe de reception 8 r 1 'orifice d* entree 
dudit tube 7 etant dispose sensiblement au meme niveau que la sor- 
tie 16 des moyens de traitement et son orifice de sortie etant 
disposee sensiblement au niveau des organes de reception 8^ 

2a praise du fil h la sortie des moyens de traitement et sa 
presentation ii 1* entree du tube de guidage etant obtenu au moyen 
d f un pistolet d f aspiration 10 apte £ £tre deplac£ d'une position 
I une autre r - 

caracterise par le fait, qti'il comporte des moyens de guidage _il — 
12 et de positionnement 13-14 de l'extremite\ 15 du pistolet 10 
de lancement dans deux positions differences, la premiere en -* 
regard de la sortie 8 des moyens de traitement l x la seconder ^ 
proximite de 1" entree du tube de guidage 7 w ladite extremity 15 
du pistolet 10 comportant un embout 16 susceptible de s 9 adapter 
i: la sortie des moyens de traitement lorsgue le pistolet est dans la 
premiere position *. pour permettre le passage du fil depuxs I.edit 
moyen de traitement a l ff inter ieur du pistolet , ledit embout 
venant s'appuyer contre le tube de guidage 7 dans sa seconds po- 
sition de maniere a coincer le fil entre le pistolet et ledit 
tube, le fil pouvant etre alors aspire dans le tube 7 qu± est anie- 
nt aux organes de renvidage „ 

2/ Dispositif selon la revendication l y caracterise par le 
fait que 1 1 embout monte a 1 1 ext remit e du pistolet se presente sous 
la forme d'un cone double, 1 T un des cones 18 prolongeant le con- 
duit d 1 aspiration du pistolet et l 1 autre 19, decalle par rapport 
au premier ' etant fendu sensiblement selon 1 1 une de ses generatri- 
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trice 20. . 

3/ Dispossitif ' selon l°une des revendications 1 et 2, ca- 
racterise. par le fait que la .sortie des moyens de traitement est 
equipee d'un embout 16 en matiere souple et que l f entr§e du tube 
5 de guidage du fil.7 comparte un embout spherique en matiere souple. 

4/ Dispbsitif selon 1'une des revendications 1 a 3, carac- 
terise par le fait que les moyens de guidage et positionnement de 
I'extremite du pistolet de laricement dans deux positions differen- 
tes sont constitues par un " rail de guidage .11-12 dispose dans la 
-10 partie basse du metier r comportant des.'moyens de positionnement 

13-14 de l/ektremite du pistolet dans deux positions differentes, 
l f une I la sortie des moyens de traitement 1 et 1 f autre a proxi- 
mite et en contact avec le tube de guidage 17. 
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